
 

 
 

ELEKTROMOTORNI
POGON VENTILA

Tip: EPV  3
Sertifikat ISO 9001:2000 
 
 
Opis 
 
Elektromotorni pogon ventila se koristi za impulsno vo|enje 
(trota~kasta regulacija) regulacionih ventila iz serija  TV, PV, XPV 
TVP, PVP i kombi ventila serije KV i KVP. 
 
Pregled tipova 
 
    Maksimalna        Maksimalni              Vreme                   Tip 

    sila                      hod                   zatvaranja             pogona 
 
   1500 N         25 mm    60 s  EPV 3A 
   1500 N         40 mm  100 s  EPV 3B 
   2500 N         45 mm  115 s  EPV 3C 
   5000 N         45 mm     85 s  EPV 3D 
   5000 N         65 mm  120 s  EPV 3E 

  
Dodaci 
*Prekida~i krajnjih polo`aja : 
               - jedan krajnji polo`aj   EPV 3../S 
               - dva krajnja polo`aja   EPV 3../SS 
* Potenciometar za povratni signal polo`aja (1kΩ ) EPV 3../P 
 

 

           
 
Tehni~ki podaci 
 

* Napon napajanja  
* Priklju~na snaga :                        
* Stepen mehani~ke za{tite :          
* Materijal nosa~a pogona :            

24VAC/50 Hz 
50 W 
IP 54 
AlSi12 

 
Tabela za izbor elektromotornog pogona ventila ( EPV ) u zavisnosti od nazivnog otvora ventila i maksimalno 
dozvoljene razlike pritisaka ( bar ). 
 

DN Kvs(m3/h) EPV 3A EPV 3B EPV 3C EPV 3D EPV 3E 
15 1 16  
15 1,6 16  
15 2,5 16  
15 4 16  
25 6,3 16  
25 10 16  
32 16 16  
40 25 12  
50 40 7,5 12,7 16  
65 63 4,5 7,5 15  
80 100 4,9 10  

100 160 3,1 6,4  
125 250 4,1 
150 330 2,8 
200 450 Izbor pogona na zahtev - prema radnom pritisku 

 
Monta`a 
 
- Izvr{iti demonta`u dvodelne spojnice ( 6 ) sa navojnog vretena ( 4 ). 
- Postaviti elektromotorni pogon na vrat ventila ( 1 ) i fiksirati ga vijcima ( 3 ), koriste}i imbus klju~ OK 5. 
- Aktivirati ru~ni pogon vijkom kand`aste spojnice pogona i okretanjem  to~ka za ru~no pokretanje pogona, 
dovesti navojno vreteno ( 4 ) u polo`aj da dodirne osovinicu ventila ( 5 ). 
- Postaviti dvodelnu spojnicu ( 6 ) na osovinicu ventila ( 5 ) i navojno vreteno ( 4 ), tako da `leb spojnice 



 

upadne u `leb navojnog vretena. Izvr{iti pritezanje spojnice pomo}u dva vijka M5. Pri tom voditi ra~una da 
se uzdu`nim `lebom spojnice obuhvati vode}a plo~ica ( 7 ). 
-  Odviti vijak kand`aste spojnice radi prelaska pogona na automatski rad. 

Prilikom isporuke elektromotornog pogona ventila, polo`aj kand`aste spojnice je fabri~ki postavljen  
u automatski re`im rada.  
Napomena :  
-  Radi izbegavanja pove}anog prenosa toplote sa ventila na elektromotorni pogon, preporu~uje se    
horizontalna ugradnja ventila. Monta`a pogona u vertikalnom polo`aju ispod ventila nije dozvoljena. 
-  Navojno vreteno (pozicija 4) u toku eksploatacije najmanje jednom godi{nje podmazati ma{}u na bazi    
molibden disulfida (MoS2) za temperaturne uslove T≤130°C.  
 

Elektropovezivanje 
- Napon napajanja : 24VAC 
- Izvr{iti elektropovezivanje pogona ventila prema odgovaraju}oj {emi. Priklju~ni kabli je PPY 3x0,75mm2  

    za EPV 3, PPY 5x0,75mm2 za EPV 3/S i  PPY 7x0,75mm2 za EPV 3/SS. 
 

   
 Feniks BB zadržava pravo na promene na  proizvodima bez posebnog obaveštenja. Zaštitne oznake u ovom materijalu su vlasništvo 
 Feniks BB. doo. 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
1. Vrat ventila 
2. Nosa~ pogona 
3. Imbus vijak 
4. Navojno vreteno 
5. Osovinica ventila 
6. Dvodelna spojnica 
7. Vode}a plo~ica 
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